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AAROPON 165
der LM-haltige Metallschutzlack, farblos
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Basis

Spezielle Acrylharz-Kombination

Anwendung
AAROPON 165 ist ein wetterbestdndiger Metallschutzlack fur altpatinierte-, schmiedeeiserne-, in der

Regel spritzverzinkte Teile.

Nach dem «schwarzen», werden die Spitzen blankgerieben.

Danach wird der Schutzlack AAROPON 165, 1 - 2 x aufgetragen.

Fur den Innenbereich bei normaler Belastung, bringt der Metallschutzlack auch eine ausgezeichnete
Haftung auf mit amoniakalischer Netzmittelwdsche vorbehandelten Feuerverzinkung. Schwarzblech,
sowie diversen Buntmetallen kénnen vor dem oxidieren der Metalle damit geschiitzt werden. Im
Aussenbereich muss die Feuerverzinkung vor der Beschichtung «gesweept» werden

Eigenschaften
AAROPON 165 ist ausserst einfach in der Verarbeitung. Durch die ideale Viskositatseinstellung kénnen

auch komplizierteste Objekte gleichméassig behandelt werden. Die kratzfeste Oberflache verhindert
Ubermassige Transportschaden und bietet Gewaéhr fir langen Schutz. Der Metallschutzlack lauft auch
nach langerer Bewitterung von patinierten Teilen nicht weiss an. Verarbeitbar auch mit
Elektrostatikanlagen (ELSTAT).

Spez. Gewicht 0.87g/cm3
Festkdrper 24.5%
VOC-Anteil 77.2%

Lagerfahigkeit
In gut verschlossenen Gebinden bei Raumtemperatur 12 Monate.

Untergrundvorbehandlung

Feuerverzinkung idealerweise staubstrahlen (gesweept) oder mittels Netzmittelwéasche mit AAROCLEAN
ZINC-CLEANER 692 wie folgt reinigen: Mit dieser Lésung und einem Scotch-Brite die Zinkoberflache
kraftig abreiben bis ein grauer Schaum entsteht. Anschliessend grundlich mit sauberem Wasser
nachspulen.

Verarbeitungsmdoglichkeiten

Das Material ist spritzfertig eingestellt.

Spritzen, vorzugsweise mit Becherpistole und den Disen 1.0 — 1.3 mm

oder mit dem Drucktank mit den Diisen 1.0 — 1.3 mm, sowie Airmix-Anlagen.

Verarbeitungsbedingungen

+8 - +35° C (Taupunktabstand beachten) Untergrund muss trocken sein. Bei tieferen Temperaturen muss
die Applikation, Spritzgerat (Duse), und/oder Streichtechnik usw. entsprechend an die Situation angepasst
werden. Material unbedingt Giber Nacht in beheiztem Raum lagern.
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AAROPON 165
der LM-haltige Metallschutzlack, farblos

Aufbauempfehlung

1 - 2 x satt AAROPON 165 auftragen auf patinierte, schmiedeiserne, in der Regel spritzverzinkte
Untergriinde, sowie vorbehandelten Verzinkungen und diversen Buntmetallen.

Minimalschichtdicke fur innen 40 um. Fir aussen 2 x 40 um = 80 um Trockenschichtdicke

Lieferviskositat
18 - 20“DIN 4

Geratereinigung
mit Verdiinner AAROPHAN 650

Verbrauch
Theoretisch bei 40 um Trockenschichtdicke: 170 g/m2

Trocknung bei 20° C.

Staubtrocken nach: 30 Minuten bei 30 um TSD
Grifffest ohne Abdriicke: 2 Stunden bei 30 um TSD
Transportier- und Montierbar nach: 12 Stunden bei 30 pum TSD

Bei mehrmaligem Uberlackieren am selben Tag, oder tiefen Temperaturen, verzdgern sich obige Werte
erheblich! Bei htheren Temperaturen kdnnen sich diese Werte aber auch erheblich beschleunigen.

Sicherheitstechnische Hinweise Beachten Sie das EG-Sicherheitsdatenblatt von AAROPON 165,
vor der Verarbeitung unter www.aarolac.ch

Produktinformation QR-Code

Diese Produktinformation von AAROPON 165, kdnnen Sie
jederzeit im Werk und auf der Baustelle, mit einem Handy uber
unseren QR-Code auf der Produktetikette vor der Verarbeitung
erreichen. Dadurch sind unnétige- und kostenintensive
Qualitatsprobleme vermeidbar.

Sortiment AAROPON 165

der LM-haltige Metallschutzlack, farblos
Glanzgrad Glanz und seidenglanz
Gebinde: Kanne a 5kgnetto

Kanne a 20 kg netto

Deckelfass a 160 kg netto

Diese , Produkte-Information“ muss vor Arbeitsbeginn mit dem Material zusammen, dem Verarbeiter als Anwendungshinweis abgegeben,
oder als Arbeitsmittel am Arbeitsplatz vorhanden sein. So vermeiden Sie unnétige und kostenintensive Qualitatsprobleme! Diese Angaben
sind als Richtlinien gedacht. Sie wurden aufgrund sorgfaltiger Untersuchungen zusammengestellt. Eine Rechtsverbindlichkeit kann trotzdem
nicht daraus abgeleitet werden. Die Verarbeitungsfaktoren im Moment der Arbeitsausfihrung liegen nicht in unserem Einflussbereich. Fur
eine detaillierte Beratung stehen wir gerne zu lhrer Verfiigung. Durch dieses Merkblatt verlieren alle vorherigen ihre Gultigkeit. Fragen Sie
gegebenenfalls nach der neuesten Ausgabe.Schutzmassnahmen beim Umgang mit dem Produkt: Anstrichstoff und Verdiinnung
sollen im flussigen bzw. nicht véllig ausgetrockneten Zustand nicht in Kanalisation, Gewéasser und Erdreich gelangen! In jedem Fall
entsprechende Reste ordnungsgemass entsorgen. Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf dem
Gebinde zu beachten. Sorgen Sie jederzeit fir gute Beliftung und bringen Sie keine Zindquellen in den Lager-, Verarbeitungs- und
Trocknungsbereich! Es gelten im tbrigen die SUVA-Vorschriften, welche bei der Verarbeitung von l6semittelhaltigen Anstrichen unbedingt
beachtet werden mussen! Bei Unféallen mit Anstrichstoffen und L6sungsmitteln immer den Arzt aufsuchen! Beachten Sie die Informationen
auf der Produkte-Etikette.
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